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Gerat zum dosierten Abgcben von Zwei- oder Kehrkornpo- 
nenten-Klebo-, Dicht-, Full- oder Spach te Inassen mit 
Austr i t tso f f nungen fur die Masson au f v/e i se nden Aufnah- 
neraur ^n, dadurch gekennzeich- 

e t , dass den Au s 1: r i 1 t so f f n ungon (lc , 5c, 10c, lOd) 
in Ausprcssr ichtung yesohen oine Drehblende (3, 7, 12, 
15) nachgescha 1 tet ist und zur Freiyabe der Austritts- 
offnungen (lc, 5c, 10c, lOd) die Drehblende (3, 7, 12, 
15) nit den Austrittsof fnungen (lc, 5c, 10c, lOd) zur 
Deckung bringbare Durchbriiche (3a, 3b, 7a,, 12a, 12b, 
15a) aufi/eist. 



2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Durchbriiche (3a, 3b, 7a, 12a, 12b) gegentiber den Aus- 
trittsof fnungen (lc, 5c, 10c, lOd) grossere Querschnitte 
aufweisen. 



3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Durchbriiche (3a, 3b) untereinander gegenuber 
den Aus' "ittsof fnungen (lc) winkelversetzt angeordnet 
sind. 

4. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Austrittsof fnungen (10c, lOd) 
fur die verschiedenen Konponenten sant zugehorigen 
Durchbruchon (12a, 12b) jeweils auf unterschiedlichen 
Radien angeordnet sind. 

5. Gerat nach oinem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, ddss die Durchbriiche (7a) der Drehblende (7) 
mit nesserart igen Kant.cn (7b) versehen sind. 

6. Gerat nach einem dor Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Drehblende als Rotat ionsschi eber (7, 
12) ausgebildet ist. 
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7. Gerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnct, dass dor 
Rotationsschiober (7, 12) mit einer zentralen Antriebs- 
welle (8, 13) verbunden ist. 

8. Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zentrale Antriebswe 1 le (13) als Vorschubspindel (13a) 
fur einen Ausprcsskolben (14) ausgebildot ist. 

9. Gorat nach einem der Ansprflche 6 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Rotationsschieber (12) einen Misch- 
vorsatz (12c) aufweist. 



10 



Gerat nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen den Aust rittsof f nungen (10c, 
10d) und dem Rotationsschieber (12) ein Absperrschieber 
(15) angeordnet ist. 
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Wegen ihrer Eigcnscha f ten wie kurze Aushartungszeit , hohe 
ElastizitSt und Festigkeit sowie der guten chenischen Be- 
stSndigkeit werden Mehrkonponen ten-Sy s teme in jiingster Zeit 
vermehrt angewendet. Bei der Verarbeitung entsteht aller- 
dings das Problem einer geringen Topfzeit, das heisst, dass 
die gemischten Komponcnten innert kurzer Zeit verarbeitet 
werden miissen. Aus diesem Grunde wurden bisher die Kornpo- 
nenten in kleine Teilmengen zerlegt und einzeln abgepackt. 
Dies ergibt jedoch einen erheblichen Mehraufwand und ist 
insbesondere dann hinderlich, wenn die bendtigten Mengen 
unterschiedlich sind. Ferner ist es auch bereits bekannt, 
eine grossere Gesam t menge zu mischen und mittels eines 
Gerates zu verarbeiten. Durch die erf order .1 ichen Reserven 
und die sich moist ergebenden Reste ist der Verlust an nicht 
mehr verwertbarem Material jedoch relativ hoch. Zudem muss 
bei langeren Arbeitsunterbruchen das Gera't jedesmal entleert 
und gereinigt werden, was einen erheblichen Zeitaufwand 
bedeutet. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein ein- 
f aches GerSt zum dosierten Abgeben von Zwei- oder Mehrkom- 
ponenten-Systemen zu schaffen, das auch ISngere Betriebs- 
unterbruche ohne wesentliche Zeit- und Mater ia Iverluste 
ermoglicht. 

Gena'ss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass den 
Austr i ttsoff nungen in Auspressr ichtung gesehen eine Dreh- 
blende nachgescha 1 tet ist und zur Freigabe der Austritts- 
offnungen die Drehblende mit den Austrittsoff nungen zur 
Deckung bringbare Durchbriiche aufweist. Die Komponenten 
werden somit im Gcrat einzeln gelagert und erst kurz vor der 
Verarbeitung zu sannengebrach t . Die er f indungsgema sse Dreh- 
blende ist konstruktiv sehr einfach zu realisieren und 
ermoglicht auch bei sehr zah f luss i gen Komponenten ein Ver- 
schliessen der Austr ittsof fnungon mit geringem Kraf tauf wand . 
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Bei langeren Betriebsunterbriichen miissen nur noch die sich 
bereits nach der Drehblende bef ind 1 ichen , ganz oder teil- 
weise vermischten Komponenten aus den Gerat entfernt werden. 
Dies bedeutet auch einen erheblich geringeren Materialver- 
lust. 



Falls dazu keine besonderen Rastelemente vorgesehen sind, 
ist es schwierig, die Drehblende wahrend des Betriebes in 
der genauen Oef f nungsstel lung zu halten. Um auch bei den 
sich im Betrieb ergebenden Streuungen einen genugend grossen 
Durchf lussquerschnitt zu erhalten, ist es zweckmassig, dass 
die Durchbruche gegenuber den Austrittsof fnungen grossere 
Querschnitte aufweisen. 



Fur bestimmte Anwendungen kann eine langere oder kurzere - :"£.v. 
Aushartungszeit erforderlich sein. Dies kann durch unter- - r : -Tc&sa 
schiedliche Mischungsverha 1 tnisse erreicht werden. Zu w . : 
diesem Zweck ist es vorteilhaft, dass die Durchbruche unter-^ : * 
einander gegenuber den Austrittsof fnungen winkelversetz t 
angeordnet sind. Durch verschiedene Stellungen der Dreh- 
blende kann somit das MischungsverhSltnis verandert werden. - . -^riss: 
Die verschiedenen Stellungen der Drehblende konnen direkt * ^*g3£& 
mit der entsprechenden Topfzeit beschriftet werden. ~ 

Mehrkomponenten-Systeme werden sehr oft auch von Hilfsper- 
sonal verarbeitet. Um nun Verwechslungen auszuschliessen; 
ist es zweckmSssig, dass die Austrittsof fnungen fur die 
verschiedenen Komponenten samt zugehorigen Durchbriichen 
jeweils auf unterschiedlichen Radien angeordnet sind. Durch 
diese Anordnung wird ausserdem verhindert, dass die beiden 
Komponenten schon vor dem Zusamnenbr ingen miteinander in 
Kontakt kommen und somit vorzeitig auszuharten beginnen, 

Je nach Zusammensetzung und Verarbeitungstempera tur konnen 
die Komponenten sehr zahflussig sein. Um nun ein sauberes 
Abtrennen des ausf liessenden Stranges zu erreichen, ist es 
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vor to i 1 haf t , dass die Durchbn'iche dor Drehblende nit mes- 
serartigcn Kanton vorsehen sind. Das a usf 1 iessende Material 
wird dadurch an dor Austrittsof fnung durch die Drehblende 
sauber r^bgcschort. Dadurch wird weiterhin verr.ioden, dass 
dor Drehschieber durch aus f 1 ios sondes Material blockiert 
wird. 

Urn oin Ausharten zu erreichen, niisson die Komponenten nach 
dom Zusanmenbr ingen auch miteinander vermischt werden, Es 
ist daher zweckrnassig, dass die Drehblende als Rotations- 
schiober ausgebildet ist. Durch kont inuier 1 iches Drehen des 
Rotat ionsschiebers wird im nachf olgenden Raum eine Durch- 
mischung dor Komponenten erreicht. Das sich weiterhin 
daraus orgebende Oeffnen und Schliessen der Austr ittsdf f- 
nungen ergibt anstelle von kontinuierlichen Stromen puls- 
artige Teilstrone. Dadurch wird die Durchmischung der Kom- 
pononten weiter verbessert. 

Dor Antrieb des Rota t ionssch iebers kann von Hand oder uber 
einen Re ibradan t r ieb erfolgen. Als vorteilhaft hat sich 
eruiesen, wenn der Rota t ionssch ieber mit einer zentralen 
Antriebswel le verbunden ist. Das Antreiben dieser Antriebs- 
welle kann beispielsweise durch Einspannen derselben in das 
Futter einer Handbohrmaschine erfolgen. Daneben ist auch ein 
spezieller, auf steckbarer Drehantrieb moglich. 

Das Herauspressen der Komponenten aus den AufnahmerSumen 
erfolgt in der Regel durch einen axial verschiebbaren Kol- 
ben. Dieser wird wiederum von Hand oder uber einen Mechanis- 
mus botatigt. Im Falle einer zentralen Ant r iebswe 1 le ist es 
zuocknassig, wenn diese a]s Vor schubspi ndel fur einen 
Ausprcsskolbon ausgebildet ist. Beim Drehen der Antriebs- 
welle erfolgt dann gleichzeitig das Auspressen und die 
Durchni schung dor Kompononi on. 

Bei b< senders zahf liissigen Komponenten genugt das impulsar- 
tige Austrctenl.u-.scn sowie das Du r chmi schen durch den 
Rotat i onsschieber alloin nioht. In dicson Fallon ist es 
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vorteilhaft, wenn der Rotationsschieber einen Mischvorsatz 
aufweist. Der Mischvorsatz kann beispielsweise als Flugel 
Oder Wendel ausgebildet sein. Eine Wendel ergibt dabei einen 
zusMtzlichen Vorschub des Gemisches in der Mischkammer. 

Bei angetriebenem Rotationsschieber ist es nicht immer 
moglich, diesen in einer die Austrittsof f nungen verschlies- 
senden Stellung anzuhalten. Es ist daher zweckmassig, wenn 
zwischen den Austrittsof f nungen und dem Rotationsschieber 
ein Absperrschieber angeordnet ist. 

Die Erfindung soil nachstehend anhand der sie beispielsweise 
wiedergebenden Zeichnungen nMher erlSutert werden, Es zei- 
gen: 

einen Teil eines erf indungsgemassen Gerates 

mit einfacher Drehblende, * 

einen Schnitt durch das GerSt gemass Fig. 1, 
entlang der Linie II-II, 

einen Teilschnitt einer weiteren Ausfiihrung 
mit Rotationsschieber, 

- r 

eine Stirnansicht des in Fig. 3 darges tel lten 
Gerates, 

ein erf indungsgemasses Gerat mit Rotations- 
schieber und Absperrschieber, in Schnitt 
darges tel It , 

einen Schnitt durch das GerMt gemass Fig. 4, 
entlang der Linie VI-VI. 

Das aus Fig. 1 ersichtliche , nur teilweise dargestellte 
Gerat, besteht im wesentlichen aus einem insgesamt mit 1 
bezeichneten GehSuse und einer damit liber einen Rastver- 
schluss verbundenen Mischkammer 2. Das GehMuse 1 weist zwei 
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Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 



Fig. 5 



Fig. 6 
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voneinander getrennte Auf nahmeraume la, lb auf. An dem der 
Mischkamner 2 benachbarten Ende ist das GehSuse 1 mit zwei 
Austrittsof f nungen lc versehen. Zwischen dem GehSuse 1 und 
der Mischkammer 2 ist eine insgesamt mit 3 bezeichnete 
Drehblende urn die Achse des Gehauses 1 verdrehbar angeord- 
net. Die Drehblende 3 weist mit den Austrittsof f nungen lc 
zur Deckung bringbare Durchbruche 3a, 3b auf. Der Umfang der 
Drehblende 3 ist mit einem Wulst 3c versehen. Der Wulst 3c 
dient zum Verdrehen der Drehblende 3 in eine Oeffnungs- bzw 
Verschlussstel lung. 

Aus dem in Fig. 2 darges tel lten Schnitt durch das GerSt 
gemass Fig. 1 sind die beiden einander diametral gegenuber- 
liegend angeordneten Austrittsof f nungen lc des Gehauses 1 
ersichtlich. Die Durchbruche 3a, 3b sind auf dem gleichen 
Radius angeordnet, wie die Aus trittsoff nungen lc. Im Unter- 
schied zu den einen kreisrunden Querschnitt aufweisenden 
Austrittsof f nungen lc sind die DurchbrQche 3a, 3b jedoch 
nierenformig ausgebildet und weisen einen grosseren Quer- 
schnitt auf, als die Austrittsof f nungen lc. Durch diese 
Ausbildung ist das Offenhalten der Austrittsof f nungen lc 
innerhalb eines grosseren Winkelbereiches mdglich. Die 
Durchbruche 3a, 3b sind einander nicht genau symmetrisch 
gegeniiberliegend angeordnet. Dadurch kann in dem der Ver- 
schlussstellung angrenzenden Verstellbereich das Mischungs- 
verhaitnis der beiden in den Auf nahmerSumen la, lb enthal- 
tenen Komponenten verSndert werden. Das Mischungsverhaitnis 
beeinflusst auch die AushSrtungszeit der entstehenden Masse. 

Die aus Fig. 3 ersichtliche Ausftthrung des erf indungsge- 
m^ssen GerStes besteht aus einem insgesamt mit 5 bezeich- 
neten GehSuse und einer uber einen Rastverschluss mit dem 
GehSuse 5 verbundenen Mischkammer 6. In der Mischkammer 6 
ist ein insgesamt mit 7 bezeichneter Rotationsschieber 
drehbar angeordnet. Der Rotationsschieber 7 weist am Umfang 
verlaufende Durchbruche 7a auf, welche an der dem GehMuse 5 

1 30 0 2 4/0 492 



2949369 

benachbarten Seite mit messerartigen Kanten 7b versehen 
sxnd. Der Rotationsschieber 7 ist mit einer Antriebswelle 8 
verbunden und kann von dieser in Rotation versetzt werden 
in Aufnahmeraumen 5a, 5b sind die miteinander 2 u vermischen- 
den Komponenten angeordnet. Durch eine nicht dargestellte 
Ausstoss- bzw Auspressvorrichtung werden die Komponenten 
durch Austrittsoffnungen 5c gedrOckt. Die dabei entstehenden 
Strange werden durch die Kanten 7b abgeschert und gelangen 
somxt pulsartig in die Mischkammer 6. Zum Reinigen des 
Cerates kann die lediglich durch einen Rastverschluss mit 
dem Gehause 5 verbundene Mischkammer 6 entfernt und erfor- 
derlichenfalls durch eine neue ersetzt werden. 

Fig. 4 zeigt das aus Fig. 3 ersichtliche GerSt in einer - 
Ansxcht von der Stirnseite her. Zum Zwecke einer klareren ■ 
Darstellung wurde die Mischkammer 6 weggelassen. Dabei ist-^ 
der Rotationsschieber 7 mit den am Umfang verteilten Durch- 
brUchen 7a deutlich sichtbar. Zwei einander diametral gegen- 
Oberliegende DurchbrOche 7a befinden sich gerade vor den 
Austrittsoffnungen 5c des GehMuses 5. Beim Weiterdrehen des 
Rotationsschiebers 7 werden die Austrittsoffnungen 5c durch 
dxe Kanten 7b wieder verschlossen. Nach einen, Drehwinkel von 
ca 180 Grad befinden sich die DurchbrOche 7a vor der anderen 
Austrxttsoffnung 5c. Somit gelangt abwechslungsweise ein 
Texl der einen und der anderen Komponente in die DurchbrOche 
7a. Durch die Reibung an der Wand der Mischkammer 6 werden 
dxe Komponenten wahrend des Stromens durch die DurchbrOche 
7a mxtexnander vermischt. In der anschliessenden Mischkammer 
6 wxrd der Mischvorgang weitergefuhrt bis das fertige 
Gemisch schliesslich durch eine Abgabeduse austritt. 

Das aus Fig. 5 ersichtliche, erf indungsgemasse GerSt besteht 
aus einen, insgesamt mit 10 bezeichneten Gehause und einer 
Ober einen Rastverschluss mit dem Gehause 10 verbundenen 
Mischkammer 11. m der Mischkammer 11 ist ein insgesamt mit 
12 bezeichneter Rotationsschieber angeordnet. Voneinander 
getrennte Auf nahmerSume 10a, 10b enthalten die Komponenten. 
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Die Auf nahneraume 10a, 10b wcisen je cine Austr i ttsof f nung 
10c bzw lOd auf. Die Austri ttsof fnungen 10c, lOd sind auf 
unterschiedlichen Radien anyeordnet. Der Rota t ionsschieber 
12 ist auf den ent sprechenden Radien mit Durchbruchen 12a, 
12b versehen und nit einer insgesamt mit 13 bezeichneten 
zentralen An triebswel le verbunden. Die Antriebsv;elle 13 ist 
teilweise als Vorschubspindel 13a ausgebildet. Die Vorschub- 
spindel 13a dient zum Antrieb von Kolben 14, mit denen die 
Koinponenten aus den Auf nahneraumen 10a, 10b verdrangt wer- 
den. Zwischen dem Rotationsschieber 12 und dem Gehause 10 
ist zusStzlich ein insgesamt mit 15 bezeichneter Absperr- 
schieber angeordnet, Der Absperr schieber 15 weist Durchlasse 
15 a sowie am Umfang einen Wulst 15b zum Verdrehen des 
Absperrschiebers 15 auf. Mit Hilfe des Absperrschiebers 15 
konnen die Austr ittsof fnungen 10c, lOd des Gehauses 10 
verschlossen werden. Dadurch wird ein weiteres Ausfliessen 
der Konponenten aus den Auf nahneraumen 10a, 10b verhindert. 
Bei geschlossenem Absper rschieber konnen die Mischkammer 11 
sowie der Rotationsschieber 12 zu Reinigungszwecken entfernt 
werden . 

Aus dem in Fig. 6 ersichtlichen Schnitt durch das GerSt 
-gemass Fig. 5 sind die auf verschiedenen Radien angeordneten 
Austrittsof fnungen 10c, lOd des Gehauses 10 ersichtlich. Die 
Durchbrtiche 12a, 12b im Rotationsschieber 12 sind entspre- 
chend ebenfalls im Radius versetzt angeordnet. Beim Ver- 
drnhen des Rotat ionsschiebers 12 werden die Austrittsof f- 
nungen 10c, lOd abwechs lungsweise geoffnet und geschlossen. 
Der Absperrschieber 15 ist durch Nocken lOe des GehSuses 10 
begrenzt verdrehbar und dient zum Oeffnen und Schliessen der 
Austrittsof fnungen 10c, lOd. Wahrend dem Betrieb des Gerates 
bleibt der Absperrschieber 12 geoffnet. Die Mocken lOe 
dienen ausserdem zum Verbinden der Mischkammer 11 mit dem 
Gehause 10 uber einen Rastverschluss . 
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